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Etikett mit korrosionsgeschQtzter Metallisierungsschicht 
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Etikett mit korrosionsgeschOtzter Metallislerungsschlcht 



Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Etikett mit korrosionsgeschOtzter Metallisierungs- 
schicht, insbesondere fiir die Ummantelung einer Trockenbatterie. 

In einer Vielzahl Anwendungsfalle sollen Etiketten, wie zum Beispiel Klebe- 
etiketten ein metallisch glSnzendes Druckbild haben. Dies gilt insbesondere 
aber nicht nur fur zur Ummantelung von Trockenbatterien bestimmte Etiket- 
ten, da die Kiufer solcher Trockenbatterien mit deren metallisch glanzen- 
dem AulSeren besondere Qualltatsvorstellungen verbinden. Metallisch 
glanzende Druckbilder lassen sich mit speziellen, Metallpartikel enthalten- 
den Druckfarben erreichen, doch genugen solche Drucktechniken nicht 
Immer den gewiinschten Anforderungen. Hinreichend metallisch glanzende 
Druckbilder lassen sich erzielen, wenn die Druckfarben mit einer aufge- 
dampften oder gesputterten oder auflaminlerten Metallisierungsschicht 
unterlegt sind. Solche Metallisierungsschichten sind, insbesondere wenn 
sie der Kosten wegen aus Aluminium bestehen, durch Umwelteinflusse 
Oder aber Substanzen anderer Etikettenschichten oder des Gegenstands, 
auf den das Etikett geklebt wird, korrodierbar und mOssen geschutzt wer- 
den, wenn das Etikett Im Gebrauch sein Aussehen nicht verandern soli. 

So ist es aus US 4,801,514 oder US 6,248,427 bekannt, bei zur Umman- 
telung eines Trockenbatteriekorpers bestimmten Etiketten, die Metallisie- 
rungsschicht gegebenenfalls zusammen mit weiteren Schichten, belspiels- 
weise einer den Dekorationsaufdruck bildenden Druckfarbenschicht zwi- 
schen zwei Schutzschichten des Schichtverbunds des Etiketts unterzubrln- 
gen. Diese Schutzschichten, von denen wenlgstens eine als Kunststoff- 
Folienschlcht ausgebildet Ist, schQtzen die Flachseiten der Metalllsierungs- 



schicht vor korrosiven Substanzen, insbesondere eventuell am Batteriekor- 
per verbliebenen Elektrolytresten. 

Speziell bei Batterieetiketten der vorstehenden Art hat sich gezeigt, dass 
hohe Luftfeuchtigkeit, wie sie beispielsweise in tropischen Landern 
herrscht, die Korrosion der iV/letallisierungsschichten stark bescfileunigt. 
Insbesondere erfolgt der Korrosionsangriff auch von den Randkanten der 
IVIetallislerungsschiciit her infolge der Kaplllarkrafte, die z.B. bei Batterie- 
etiketten auf der AuBenseite des Batteriekorpers verbliebene, feuchte 
Elektrolytreste in den aufgrund der Korrosion sich auflosenden Schichtver- 
bund des Etiketts hineinziehen. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, die Metailisierungsschlcht eines Etiketts, 
insbesondere eines fQr die Ummantelung eines Trockenbatterlekdrpers 
bestlmmten Klebeetiketts verstarkt gegen Korrosion zu schQtzen. 

Die Erfindung geht aus von einem Etikett, welches umfasst: 

Eine transparente Kunststoff-Folienschicht, eine die Folienschicht fiachig 
uberdeckende Abdeckschicht und eine zwischen der Folienschicht und der 
Abdeckschicht angeordnete, auf ihren beiden Flachseiten fiachig and 
vollstandig uberdeckte Metailisierungsschlcht. 

Die Korroslonsfestigkeit eines solchen Etiketts wird erfindungsgemSB 
dadurch verbessert, dass die Metailisierungsschlcht an oder nahe zumin- 
dest eines Tellabschnitts des die Etikettenkontur festlegenden Umfangs- 
rands der Folienschicht eine Schichtkante hat, die durch einen wenigstens 
uber die DIcke der Metailisierungsschlcht sich erstreckenden Siegelstreifen 
abgedeckt Ist. Der Siegelstreifen schOtzt die bei herkommlichen Etiketten 
dieser Art freiliegende Schichtkante vor dem Angriff korrodierender Sub- 
stanzen und verhindert damit das Ablosen der zur Metailisierungsschlcht 
benachbarten Schichten von der Metailisierungsschlcht. 
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Der Schichtverbund eines Etiketts der vorstehend eriauterten Art muss 
nicht notwendfgerweise eine Klebstoffschicht, beispielsweise in Form einer 
Haftlciebstoffscfiicht oder einer Sclimelzklebstoffschicht Oder einer durch 
Warme aktivierbaren Klebstoffschicht oder dergleichen fur die Anbringung 
an einem Gegenstand umfassen. Die Klebstoffschicht kann nachtrSglich 
wahrend der Applikation des Etiketts an dem Etikett oder auch an dem 
Gegenstand aufgetragen werden. Unter einem erfindungsgemaBen Etikett 
sollen aber auch ais Schichtverbund aufgebaute Anhanger oder dergleichen 
verstanden werden, 'die unabhangig von einem Gegenstand verwendbar 
sind Oder mit dem Gegenstand in sonstiger Weise mittels eines Verbin- 
dungsbands Oder dergleichen verbunden werden. Die Erfindung beschrankt 
sich nicht auf die Verwendung bei Trockenbatterien. Beispielsweise konnen 
Etiketten der erfindungsgemaUen Art auch bei BehSltem, wie z.B. Flaschen 
Oder dergleichen eingesetzt werden. 

Die Metallisierungsschicht liegt in dem Schichtverbund geschutzt zwischen 
der transparenten Kunststoff-Folienschicht und der Abdeckschicht. Diese 
beiden Schichten decken die Flachseiten der Metallisierungsschicht ab und 
bilden Barrieren gegen den Zutritt korrosiver Substanzen zu den Flachseiten 
der Metallisierungsschicht. Die Folienschicht oder/und die Abdeckschicht 
konnen hierbei unmittelbar an der Metallisierungsschicht aniiegen; es 
konnen aber auch weitere Schichten des Schichtverbunds zwischen der 
Metallisierungsschicht und der Folienschicht bzw. der Metallisierungs- 
schicht und der Abdeckschicht angeordnet sein. Bei diesen welteren 
Schichten kann es sich beispielsweise um eine den Dekorationsaufdruck 
bildende Druckfarbenschicht zwischen der transparenten Folienschicht und 
der Metallisierungsschicht handein, Es konnen aber auch fiir den Konstruk- 
tionsaufbau des Schichtverbunds erforderliche Verbindungsschichten, wie 
Z.B. Kaschierlack- oder Kaschierkleberschichten vorgesehen sein. 

Bei der Abdeckschicht kann es sich um eine der Anbringung des Etiketts an 
dem Gegenstand dienende Klebstoffschicht handein, beispielsweise um 



eine druckempfindliche Haftklebstoffschicht aber auch um eine Schmelz- 
klebstoffschfcht Oder eine durch Energiezufuhr, beispielswelse Warms akti- 
vierbare Klebstoffschicht. Bei der Abdeckschicht kann es sich um eine 
beispielswelse drucktechniscli hergestellte Barriereschicht liandeln. Ins- 
besondere wenn der Schichtverbund zusatzllch eine der Anbringung an 
dem Gegenstand dienende Klebstoffschicht umfasst, kann es zweckmalSig 
sein eine solche Barriereschicht zwischen der Metallisierungsschicht und 
der Klebstoffschicht zur Bildung der Abdeckschicht vorzusehen, um die 
Migration von korrosiven Substanzen von der Klebstoffschichtseite her zu 
verhindern. 



In einer bevorzugten AusfOhrungsform ist.die Abdeckschicht nicht druck- 
technisch hergestellt, sondem gleichfalls als Kunststoff-Folienschicht 
ausgebildet, wie dies beispielswelse in US 4,801.514 eriautert ist. Auch 
die zweite Follenschicht kann aus einem transparenten Kunststoff beste- 
hen. Gegebenenfalls konnen in dem Schichtverbund auch mehr als zwei 
Kunststoff-Folienschichten vorgesehen sein. Die einzelnen Folienschichten 
konnen in an sich bekannter Weise die Produktionstrager fur das Aufbrin- 
gen der den Dekorationsaufdruck bildenden Druckfarbenschicht bzw. der 
Metallisierungsschicht oder gegebenenfalls der Klebstoffschicht bilden und 
durch Verbindungsschichten der vorstehend eriauterten Art, wie z.B 
Kaschierklebstoffschichten oder dergleichen im Verlauf des Produktions- 
prozesses des Etiketts zusammengefuhrt werden. 

Der Slegelstreifen kann auf unterschledlichste Weise realisiert werden 
Wesentlich ist, dass der Slegelstreifen entlang der Schlchtkante der Metalil- 
sierung eine durchgehend von Metallisierungsmaterlal freie Streifenstruktur 
hat. Die Streifenstruktur kann jedoch Im Einzelfall Einschlusse aus Metalli- 
sierungsmaterial, beispielswelse Metallisierungspartikel enthalten, sofern 
die LQcken zwischen den Partikein und der zu schiitzenden Metallisierungs- 
schicht durch das Siegelmaterial In Form eines langs der Schlchtkante der 
Metallisierungsschicht geschlossen verlaufenden Streifens ausgefflllt sind 
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In einer ersten bevorzugten Variants kann vorgesehen sein, dass die Rand- 
l<ante der Metallisierungsschicht entlang des Siegelstreifens im Abstand 
vom Umfangsrand der beiden vorstehend genannten Folienschichten ver- 
lauft und dass zwischen den beiden Folienschichten eine Verbindungs- 
5 schicht angeordnet ist, die sich uber die Randkante der Metallisierungs- 
schicht hinaus erstreckt und den Siegelstreifen bildet. Die beiden Folien- 
schichten erstrecken sich also Qber die Randkante der Metallisierungs- 
schicht hinaus und sind auSerhalb der Metallisierungsschicht z.B. durch 
eIne Kaschierklebstoffschlcht, oder auch durch eine Kaschierlackschicht 

10 Oder eine Haftklebstoff schicht miteinander verbunden. Die Methode, in 
welcher der metallisierungsfreie Bereich entlang der den Trager der Metalli- 
sierungsschicht bildenden Folienschicht hergestellt wird, kann unterschied- 
lich sein. Zum einen kann die Metallisierungsschicht bereits beim Aufbrin- 
gen auf den Trager ausgespart warden, beispielsweise beim Aufdampfen 

15 Oder Aufsputtern oder be! geelgneten Transferverfahren, wie z.B. beim 
Aufbringen der Metallislerung durch Kelt- oder HeiBpragen. Die Aussparung 
der Metallisierungsschicht kann aber auch nachtraglich in einer zunachst 
vollflichig auf den Trager aufgebrachten Metallisierungsschicht hergestellt 
werden, beispielsweise indem die Metallisierungsschicht durch mechan- 

20 ische Verfahren, wIe z.B. Abschleifen oder Druckstrahlverfahren mit Flus- 
sigkeiten oder mit Abriebpartikein partiell entfernt wird. Geeignet sind auch 
Methoden mit Klebebandern, die die Metallisierungsschicht von deren 
Trager abheben. 

25 In einer zwelten bevorzugten Variante kann vorgesehen sein, dass der 
Schlchtverbund auf der von der eingangs erwShnten transparenten Folien- 
schicht abgewandten Seite der Metallisierungsschicht eine der Anbringung 
des Etiketts auf einem Gegenstand dienende Klebstoffschicht umfasst, 
wobei die Randkante der Metallisierungsschicht und die Randkante jeder 

30 weiteren zwischen der Metallisierungsschicht und der Klebstoffschicht im 
Schichtaufbau angeordneten Schicht, insbesondere einer zwelten Folien- 
schicht, im Abstand vom Umfangsrand der erstgenannten Folienschicht 
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verlauft und dass sich die Klebstoffschicht uber die Randkante der Metalli- 
sierungsscliiclit und gegebenenfalls weiteren Schicht hinaus erstreckt und 
den Siegeistreifen bildet. In dieser Ausgestaltung sind die Metallisierungs- 
schicht und zumindest die zwischen der Metallisierungsschlcht und der 
5 Klebstoffschicht sich befindenden Schichten des Etlketts bezogen auf die 
Umfangskontur der zuauBerst iiegenden Folienschlcht verkurzt und werden 
durch die Klebstoffschicht gegen den uberstehenden Umfangsbereich der 
SuBeren Folienschicht abgedichtet. Im Herstellungsprozess dieses Etlketts 
werden die gegeneinander versetzten Umfangskonturen der belden Folien- 
10 schichten durch zwei aufeinanderfolgende Stanzschrltte erzeugt. 

In einer dritten Variante kann vorgesehen sein, dass zwischen den belden 
Folienschichten eine Verblndungsschicht, z.B. eine Kaschierklebstoffschlcht 
Oder Kaschieriackschlcht Oder Haftklebstoffschicht angeordnet ist, die sich 

1 5 uber die Randkanten sowohl der Metallisierungsschlcht als auch der belden 
Folienschichten hinaus erstreckt und zur Blldung des Siegelstreifens die 
Randkanten der belden Folienschichten Qbergreift. Im Gegensatz zur zwel- 
ten Variante kann die Umfangskontur des Etlketts durch einen einzlgen 
Stanzschritt festgelegt werden. Der den Siegeistreifen bildende Oberschuss 

20 des Verbindungsschlchtmaterials kann aber nachtragllch auf den Rand der 
Umfangskontur aufgetragen werden, wird aber bevorzugt durch Quetschen 
des Etikettenverbunds im Randbereich aus dem Schichtverbund herausge- 
druckt. 



Bel den vorstehend eriauterten Varlanten erstreckt sich der Siegeistreifen 
auBerhalb der Umfangskontur der Metallislerungsschicht und Ist zumindest 
an einer der belden Folienschichten fixlert. In einer vierten bevorzugten 
Variante Ist vorgesehen, dass die Metallisierungsschlcht im Abstand von 
dem die Etikettenkontur festlegenden Umfangsrand einen die Schichtkante 
blldenden Spalt aufweist, der mit dem Siegeistreifen ausgefiillt ist. In dieser 
Variante erstreckt sich also die Metallislerungsschicht etwas uber den 
durch den Siegeistreifen geschQtzten Randbereich hinaus. In dieser Va- 



riante wird zwar in Kauf genommen, dass ein vernachlassigbar schmaler 
Randstreifen der Metallisierungsschicht auch werterhin der Korrosion aus- 
gesetzt bleiben kann, doch wird dieser in der Praxis nicht ins Gewiclit 
fallende optische Nachteil durch den Vorteil der vereinfachten Herstellung 
des Etilcetts aufgewogen. Bei dem Spalt kann es sich urn eine gegebenen- 
falls IVIaterial verdr§ngende Schnittstanzung handein, wie sie sich bei kon- 
tinuierfichen Etikettenlnerstellungsverfahren problemlos und mit geringem 
Aufwand durclnfuhren lasst. Von Vorteil ist insbesondere, dass sich der 
Verlauf der Spaltkontur ohne groBen Aufwand beliebig gestalten lasst. 
Insbesondere lassen sich auch sehr einfach der gesamten Umfangskontur 
des Etiketts folgende und gegebenenfalls ringfdrmig geschlossene Spalte 
fiir die Aufnahme der Siegelstreifen erzeugen. Von Vorteil ist auch, dass 
der Siegelstreifen Tell einer ohnehin in dem Etikettenverbund vorzusehen- 
den Schicht sein kann, also beispielsweise Teil einer Druckfarbenschicht 
Oder einer Verbindungsschicht wie z.B. einer Kaschierklebstoffschicht bzw. 
Kaschierlackschlcht oder der zur Anbringung des Etiketts an dem Gegen- 
stand bestimmten Klebstoffschicht sein kann. Da die Schichtdicke der 
Metallisierungsschicht in der Regel aulSerordentlich gering Ist, bedarf es 
keiner speziellen MaSnahmen, um den Spalt mit dem Qblicherweise in 
einem Druckverfahren aufgebrachten Schichtmaterial auszufOllen. 

Im Prinzip genQgt es, wenn der Spalt lediglich die Metallisierungsschicht 
durchdringt. Der Herstellungsprozess des Etiketts lasst sich jedoch bei 
einem wenigstens zwei Kunststoff-Folienschichten umfassenden Etikett 
variabler gestalten und vereinfachen, wenn der Spalt nicht nur die Metalli- 
sierungsschicht durchdringt, sondern sich zumindest teilweise in eine der 
beiden hinein und vorzugsweise vollstandig durch diese eine Folienschicht 
hindurch erstreckt. ZweckmSBigerweise erstreckt sich der Spalt durch eine 
im Schichtaufbau des Etiketts innenliegende Folienschicht. 

Wenngleich sich der fQr die Aufnahme des Materials des Siegelstreifens 
bestimmte Spalt bzw. eine spaltahnliche, an die Schichtkante der Metalli- 



sierungsschicht anschlieSende LQcke sehr einfach durch einen Stanzschnitt 
herstellen ISsst, so lassen sich doch auch andere Methoden zur Hersteliung 
solcher Spalte oder LQcken einsetzen. Beispielsweise kann durch geeignete 
Steuerung des Metallisierungsvorgangs daf Qr gesorgt warden, dass sich Im 
Bereich des Spalts bzw. der LQcke efne Vielzahl nicht zusammenhangender, 
sehr kleiner Bereiche der Metallisierungsschicht bilden, mit der Folge, dass 
diese "Metallisierungspartikel" im Material des Siegelstreifens rundum 
vollstandig eingebettet werden. Der Spalt bzw. die Lucke fur den Siegel- 
streifen kann aber auch in die IVIetallisierungsschicht eingeritzt Oder durch 
Abtragen der Metallisierungsschicht mittels Mikrowellenenergie oder Koro- 
naentladung hergestellt werden. Die Metallisierungsschicht kann fQr den 
Spalt aber auch durch eine Hochdruck-Strahlbehandlung mit einem Fluid 
Oder einem Feststoffpartikelstrahl oder durch AbbQrsten oder durch Atzen 
hergestellt werden. 

Bei dem Etikett handelt es sich bevorzugt um ein zur Ummantelung der 
Umf angsf lache eines im Wesentllchen zylindrischen Trockenbatteriekorpers 
bestimmtes und mit seinen den Trockenbatteriekorper axial Ciberragenden 
Randern auf dessen Stirnflachen schrumpfbares Batterieetikett, wie es 
beispielsweise in US 4,801,514 oder US 6,248,427 beschrieben ist. Der 
Korper einen solchen Trockenbatterie hat einen mit Elektrolyt gefOllten, 
zylindrischen Gehausebecher, der aus Metall besteht und einen der beiden 
Pole der Trockenbatterie bildet. Den anderen Pol d.er Trockenbatterie bildet 
ein elektrisch isoliert in den Becher eingesetzter Stirndeckei, gegen dessen 
Rand der Offnungsrand des Gehausebechers umgebdrdelt ist. Der GehSuse- 
becher enthalt einen Elektrolyten, z.B. KOH, von dem sich aus dem Her- 
stellungsprozess der Batterie vielfach Reste auf der BecherauBenseite 
insbesondere im Bereich der Umbordelung finden. Insbesondere hier ist das 
Batterieetikett der Korrosion durch Elektrolytreste in besonders starkem 
Umfang ausgesetzt, so dass die Metallisierungsschicht des Batter ieetiketts 
bevorzugt zumindest entlang des auf die die Umbordelung bildende Stirn- 
flache geschrumpften Rands des Batter ieetiketts mit einem Siegelstreifen 



abgedichtet 1st. In Aiisgestaltungen, bei welchen die Metallisierungsschicht 
fur die Aufnahme des Siegelstreifens, streifenformig ausgespart ist, ist 
bevorzugt vorgeselien, dass sichi die Aussparung in Langsriclitung der 
Folienbahn streifenformig erstreclct. Die Folienschichten des Batterieetiketts 
mussen, urn bei Erwarmung riicksclirumpffahig zu sein, in ihrer LSngs- 
richtung gereckt werden, wobei die Lage der Etiketten relativ zur Folien- 
langsrichtung so zu wahien ist, dass diese mit der spateren Umfangsricli- 
tung des Batteriekorpers ubereinstimmt. Der fur den Siegelstreifen gegebe- 
nenfalls in der l\/letallisierungsschicht auszusparende, streifenformige Be- 
reich kann auf diese Weise gleiclifalls in Langsrichtung der Folienbalin 
liegen, was die Herstellung der streifenformigen Aussparung der IVIetallisie- 
rungsschiclit erieichtert. 

Im Folgenden werden Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung anhand einer 
Zeiclinung naher eriautert. Hierbei zeigt: 

Fig. 1 einen scliematisclien Langssclnnitt durcli eine Trockenbatterie mit 
einem Batterieetikett gemaS der Erfindung; 

Fig. 2 eine perspektivisctie Darstellung der Trockenbatterie wahrend des 
Anbringens des Batterieetiketts; 

Fig. 3 einen Detailschnitt durch das Batterieetikett, gesehen entlang einer 
Linie Ill-Ill in Fig. 2 und 

Fig. 4 bis 6 Teilsclinitte durch Varianten des Batterieetiketts in einer 
Schnittansicht ahnlich Fig. 3. 

Die Fig. 1 und 2 zeigen schematiscli einen im Wesentlichen zylindrisciien 
Batteriekdrper 1 einer Alkali-Trockenbatterie. Der Batteriekorper 1 wird 
durch einen aus Metall, z.B. Stahl bestehenden Gehausebecher 3 begrenzt, 
dessen stirnseitiger Boden mit einem den Pluspol der Batterie bildenden 
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Kontaktvorsprung 5 versehen ist. Die andere Stlrnseite des Batteriekorpers 
1 wird durch einen den Minuspoi der Batterie bildenden Metalldeckel 7 
begrenzt, der die Offnung des Gehausebechers 3 verschlie&t und elektrisch 
tsoliert durch eine Umbordelung 9 des Offnungsrands des Gehausebechers 
3 fixiert ist. Die nicht naher dargestellte Isolierung zwischen dem Metall- 
deckel 7 und der Umbordelung 9 dichtet den in dem Gehausebecher 3 
enthaltenen Batterieelektrolyt, hier KOH, nach aul^en ab. 

Auf den Umfang des Batteriekorpers 1 ist ein im Wesentlichen rechteckfor- 
miges Haftklebeetikett 1 1 voilflachig aufgeklebt, dessen parallel zur Zylin- 
derachse 1 3 des Batteriekorpers 1 verlaufende Rander 1 5 bei aufgeklebtem 
Etikett sich in Umfangsrichtung des Batteriekorpers 1 uberlappen. Das 
Batterieetikett 11 ist, wie dies beispielsweise in US 4,801,514 oder US 
6,248,427 eriautert ist, als Schichtverbund mit wenigstens einer Kunst- 
stoff-Folienschicht hergestellt, die im Verlauf des Produktionsprozesses 
zumindest in einer Richtung so gereckt worden ist, dass die Folienschicht 
bei Erwarmung ruckschrumpft. Die Reckrichtung verlauft, wie Fig. 2 mit 
einem Pfeil 17 zeigt, beim Aufbringen des Etiketts in Umfangsrichtung des 
Batteriekorpers 1 . Das Batterieetikett 1 1 Qberragt den Batteriekdrper 1 in 
dessen Achsrichtung auf beiden Seiten mit je einem streifenformigen 
Bereich 19 bzw. 21, der nach dem Aufkleben des Batterieetiketts 11 auf 
den Umfang des Batteriekorpers 1 durch Warmebehandlung auf die Stirn- 
seiten des Batteriekorpers 1 herumgeschrumpft wird, wie dies Fig. 1 zeigt. 

Fig. 3 zeigt Einzelheiten des Batterieetiketts 1 1 im Bereich des auf die 
Umbordelung 9 des Batteriekorpers zu schrumpfenden, den Uberstand 1 9 
bildenden Rands. Das Batterieetikett 1 1 ist als Verbundetikett mit zwei 
transparent-durchsichtigen, gereckten und damit warmeschrumpfbaren 
Kunststoff-Folienschichten 23, 25 insbesondere aus PVC ausgebildet, von 
denen die Folienschicht 23 die dem Batteriekdrper 1 abgewandte au&erste 
Schicht bildet und die Folienschicht 25 innen liegt und eine Klebstoff- 
schicht 27, beispielsweise eine Haftklebstoffschicht aus einem druckemp- 



findlichen Kontaktklebstoff tragt, mit der das Batter ieetikett 1 1 auf den 
Umfang des Batteriekorpers 1 durch bloBes AndrOcken ganzflachig an- 
klebbar ist. GeschOtzt zwischen den beiden Folienschichten 23, 25 ist auf 
der Innenseite der aulSeren Follenschlcht 23 eine im Konterdruck, d.h. 
spiegelverkehrt aufgedruckte Dekoratlon in Form einer gegebenenfalls 
mehrfarbigen Druckfarbenschlcht 29 aufgedruckt, wahrend die AuBenseite 
der innen liegenden Folienschicht 25 eine hochglanzende Metallisierungs- 
schiciit 31 in Form einer sehr dunnen, aufgesputterten oder aufgedampften 
Oder nach sonstigen herkommlichen Auftragungsverfahren auf die Folien- 
schicht 25 aufgetragenen Metallschicht, insbesondere aus Aluminium, 
tragt. Die m'rt der Druckfarbenschicht 29 versehene Sullere Folienschicht 
23 und die mit der ly^etallislerungsschlcht 31 versehene Folienschicht 25 
sind Qber eine Verbindungsschicht 33 hier in Form einer Kaschierkleber- 
schicht flachig miteinander verbunden. Bei der Kaschierkleberschicht 33 
kann es sich auch um eine Kaschierlackschicht oder eine Haftkleberschicht 
handeln. Die Druckfarbenschicht 29 kann alternativ auch auf der von der 
Metallisierungsschicht 31 abgewandten Seite der auBeren Folienschicht 23 
aufgedruckt sein. 

Langs des auf der Se'rte der Umbdrdelung 9 uber den Batteriekdrper 1 
vorstehenden Rands 19 ist die Metallisierung 31 zwischen der Umfangs- 
konturkante 35 der Folienschichten 23, 25 und einer in dem Schichtver- 
bund gelegenen Randkante 37 der Metallisierung in einem streifenformigen 
Bereich 39 ausgespart, der sich langs des auf die Umbordelung 9 zu 
schrumpfenden Rands 1 9 des Batter ieetiketts 1 1 erstreckt. Der streifenfor- 
mige Bereich kann die Breite des randseitigen Oberstands 19 haben, ist 
aber bevorzugt schmaler als dieser Oberstand. Die Verbindungsschicht 33 
erstreckt sich bis in den streifenformigen Bereich 39 hinein und fiillt diesen 
zwischen den Folienschichten 23, 25 aus. Die Kaschierklebstoffschicht 33 
bildet hier einen Siegelstreifen 41 , der die Randkante 37 der Metallisierung 
gegen korrosive Substanzen schutzt. 
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Der von der Metallisierungsschicht 31 ausgesparte Streifenbereich 39 kann 
bereits beim Aufbringen der Metallisierungsschicht 31 ausgespart werden 
Oder aber nachtraglich durch Entfernung der Metallisierung hergestellt 
werden. Da sich der streifenformige Bereich 39 in Bahnlangsrichtung des 
Follenmaterials, aus welchen die Foilenschicht 25 besteht, erstreckt, lasst 
sich eine bereits aufgetragene IVIetallisierung problemlos durch mecha- 
nische Verfahren, wie z.B. Abschleifen oder mit Hilfe eines Transferbands 
abheben. 

An und fur sich genugt es, wenn lediglich entlang des uber der Bordelung 
9 des Batteriekdrpers 1 zu liegen kommenden Rands 19 der Siegelungs- 
streifen 41 vorgesehen ist. Der Siegelungsstreifen 41 kann jedoch auch 
entlang der gesamten Umfangskontur des Batterieetiketts 1 1 vorgesehen 
sein, wie dies in Fig. 2 durch eine strichpunktierte Linie 41 ' angedeutet ist. 

Der in Fig. 3 dargestellte Schichtverbund des Batterieetiketts 11 ist ledig- 
lich als wenn auch bevorzugtes Beispiel zu verstehen. Eine Vielzahl Varian- 
ten sind moglich. Beispielsweise kann die Druckfarbenschicht 29 anstelle 
auf der Innenseite der Foilenschicht 23' auch auf deren AuBenseite vor- 
gesehen sein, wie dies bei 29' angedeutet ist. In einem solchen Fall kann 
die Metallisierungsschicht 31 auch auf der Innenseite der Folienschicht 23 
vorgesehen sein. Der Schichtverbund des Batterieetiketts 1 1 kann auch 
mehr als zwei gereckte, warmeschrumpfbare Folienschichten, beispiels- 
weise drel Folienschichten umfassen, die untereinander uber gegebenen- 
falls weitere Schichten durch Verbindungsschichten wie z.B. Kaschier- 
kleberschichten oder dergleichen miteinander verbunden sein konnen. So 
kann beispielsweise bei einem Batterieetikett mit drei Folienschichten die 
Farbaufdruckschicht auf der auRersten Folienschicht oder der mittleren 
Folienschicht vorgesehen sein, wahrend die Metallisierungsschicht auf der 
mittleren Folienschicht oder der dem Batteriekorper nachstgelegenen unte- 
ren Folienschicht aufgebracht ist. 



Im Folgenden sollen Varianten des in Fig. 3 dargestellten Batterieetiketts 
eriautert warden. Gleich wirkende Komponenten sind mitden Bezugszahlen 
aus Fig. 3 bezeichnet und zur Unterscheidung mit elnem Buchstaben ver- 
sehen. Der dargestellte Schichtaufbau der nachfolgend eriauterten Varian- 
ten stimmt mit dem Schichtaufbau des Batterieetiketts in Fig. 3 uberein. 
Zur Eriauterung des Aufbaus und der Wirkungsweise wird auf die Beschrei- 
bung der Fig. 1 bis 3 Bezug genommen- Soweit in Zusammenhang mit Fig. 
3 Varianten des Schichtaufbaus eriautert wurden, so konnen diese Varian- 
ten auch bei den nachfolgenden Ausfuhrungsbeispielen verwendet werden. 

Bei dem Batterieetikett 1 la ist nicht nur die Metallisierungsschicht 31a in 
dem streifenformigen Bereich 39a gegenuber der Umfangskontur 35a der 
auSeren Folienschicht 23a ausgespart, sondern auch die innere Folien- 
schicht 25a und gegebenenfalls, wenn auch nicht notwendigerweise, die 
Druckfarbenschicht 29a sowie die Verbindungsschicht 33a. Die zur An- 
bringung des Batterieetiketts 11a an dem Batteriekorper 1 bestimmte 
Klebstoffschicht 27a ist iiber die Randkante 37a der Metallisierungsschicht 
31a hinweg bis an die Innenseite der Folienschicht 23a in dem streifenfor- 
migen Bereich 39a herangefuhrt. Die Randkante 37a wird damit durch die 
Klebstoffschicht 27a vor Korrosion geschutzt. Die Umfangskontur 35a der 
Folienschicht 23a und die Umfangskontur der Folienschicht 25a einschlieK- 
lich der Metallisierungsschicht 31a werden in gesonderten Stanzschritten 
hergestellt, wahrend der durch die Klebstoffschicht 27a gebildete Siegel- 
streifen 41a beim Aufbringen dieser Schicht angebracht wird. 

Wahrend das Batterieetikett 11a wie vorstehend eriautert auch mit drei 
schrumpffahigen Schichten aufgebaut werden kann, so kann diese Variante 
auch mit einer einzigen schrumpffahigen Folienschicht auskommen, indem 
die Metallisierungsschicht unter Weglassen der Verbindungsschicht un- 
mittelbar mit der Druckfarbenschicht 29a verbunden wird, oder aber auf die 
Innenseite der Folienschicht 23a aufgebracht wird, wenn die Druckfarben- 
schicht 29a auf die Aul^enseite der Folienschicht 23a aufgedruckt wird. Die 
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innere Folienschicht 25a kann dann entfailen oder durch eine gegebenen- 
falls aufgedruckte Barriereschicht oder dergleichen ersetzt warden. 

Bei dam Batterieetikett 11b in Fig. 5 erstrecken sich samtliche Schichten 
des Schichtverbunds bis an die Umfangskontur 35b heran, konnen also in 
einem gemeinsamen Stanzschnitt konturiert warden. Der Schichtaufbau 
des Batterieetiketts lib entspricht im Ubrigen dem Schichtaufbau des 
Batterieetiketts 1.1 in Fig. 3 und lasst auch samtliche dort erwahnten Va- 
rianten zu. Der Siegelstreifen 41b verlauft au&erhalb der Randkontur 35b 
und uberdeckt nicht nur die Randkante 37b der Metallisierungsschicht 31b, 
sondern uberlappt auch mit den Randkanten der Follenschichten 23b und 
25b. Der Siegelstreifen 41b besteht aus dem Material der Verbindungs- 
schicht 33b, wie z.B. einer Kaschierklebstoffschicht bzw. Kaschierlack- 
schicht und lasst sich am Einfachsten dadurch erzeugen, dass der Schicht- 
verbund nahe der Randkontur 35b gequetscht wird, wie dies durch einen 
Pfeil 43 angedeutet ist. Wird der Schichtverbund bei noch flieBfahigem 
Material der Verbindungsschicht 33b gequetscht, so bildet das heraus- 
tretende Verblndungsschichtmaterial den Siegelstreifen 41b. Der Siegel- 
streifen 41b kann jedoch auch in einem gesonderten Arbeitsgang aufgetra- 
gen werden. 

Auch das Batterieetikett 11c in Fig. 6 hat den Vorteil, dass die einzelnen 
Schichten seines Schichtverbunds eine gemeinsame Aul^enkontur 35c 
haben, also in einem gemeinsamen Stanzschritt konturiert werden konnen. 
Auch der Schichtverbundauf bau des Batterieetiketts 11c entspricht dem 
Batterieetikett 1 1 aus Fig. 3 einschlieBlich der dort eriauterten Varianten. 
Die vor Korrosion zu schutzende Randkante 37c der Metallisierungsschicht 
31c liegt nach innen gegen die Randkontur 35c versetzt und wird durch 
einen zumindest die Metallisierung 31c, hier jedoch auch die innere Folien- 
schicht 25c durchdringenden Spalt 45 gebildet. Der Spalt 45 ist zur Bildung 
des Siegelstreifens 41c mit dem Material z.B. Kaschierklebstoff der an die 
Metallisierungsschicht 31c anschlieUenden Verbindungsschicht 33c ausge- 
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fullt. Zwar ist bei dieser Ausfuhrungsform der zwischen dem Spalt 45 und 
der Randkontur 35c verbleibende Reststreifen der Metallisierungsschicht 
31c nicht vor Korrosion geschutzt, doch kann die Breite dieses Streifens in 
der Praxis sehr klein gehalten werden, so dass eventuelle Korrosionsscha- 
den an diesem selir schmalen Streifen das Aussehen des Batterieetiketts 
nur marginal beeintrachtigen. Dieser vernachlassigbare Nachteil wird durch 
die einfache Herstellbarkelt des Spalts 45 aufgewogen, denn der Spalt 45 
kann durch einfache, gegebenenfalls Material verdrangende Stanzwerk- 
zeuge problemfos und auch mit beliebiger Kontur hergestellt werden. Ins- 
besondere kann das Batterieetikett 11c auch mit einem die gesamte Um- 
fangskontur des Etiketts umschlie&enden Siegelstreifen problemlos herge- 
stellt werden. 

Der Spalt 45 kann auf die Metallisierungsschicht 31c beschrankt sein und 
muss sich nicht notwendigerweise durch eine an die Metallisierungsschicht 
31c angrenzende Schicht, hier die Folienschicht 25, hinein oder hindurch 
erstrecken. So welt der Spalt 45 bis an die Klebstoff schicht 27c oder die 
Druckfarbenschicht 29c heranreicht, kann auch das Material der Klebstoff- 
schicht 27c bzw. der Druckfarbenschicht 29c anstelle des Materials der 
Verbindungsschicht 33c fur den Siegelstreifen 41c genutzt werden. 



- 16 - 



AnsprDche 

Etikett in Form eines Schichtverbunds, umfassend 
eine transparente Kunststoff-Folienschicht (23), eine die Folien- 
scliicht (23) flachig uberdecl<ende Abdeckschicht (25; 27) und eine 
zwischen der Folienschicht (23) und der Abdeckschicht (25; 27) 
angeordnete, auf ihren berden Flachseiten flachig und volistandig 
abgedeckte IVIetallisierungsschicht (31), 

dadurch gekennzeichnet, dass die Metallisierungsschicht (31) an 
Oder nahe zumindest eines Teilabschnitts der die Etikettenkontur 
festlegenden Umfangsrands (35) der Folienschicht (23) eine Rand- 
kante (37) hat, die durch einen wenigstens Qber die Dicke der Metal- 
lisierungsschicht (31) sich erstreckenden Siegelstreifen (41) abge- 
deckt ist. 

Etikett nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, dass auch die Abdeckschicht als Kunst- 
stoff-Folienschicht (25) ausgebildet ist. 

Etikett nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Randkante (37) der Metallisie- 
rungsschicht (31) entlang des Siegelstreifens (41). im Abstand vom 
Umfangsrand (35) der belden Folienschichten (23, 25) verlauft und 
dass zwischen den beiden Folienschichten eine Verbindungsschicht 
(33), insbesondere eine Kaschierklebstoffschicht oder Kaschierlack- 
schlcht Oder Haftklebstoffschicht angeordnet ist, die sich Qber die 
Randkante (37) der Metallisierungsschicht (31) hinaus erstreckt und 
den Siegelstreifen (41) bildet. 
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Etikett nach Anspruch 2, 

dadurch.gekennzeichnet, dass zwischen den beiden Folienschichten 
(23b, 25b) eine Verbindungsschicht (33b), insbesondere eine Ka- 
schierklebstoffschicht oder Kaschierlackschicht oder Haftklebstoff- 
schicht angeordnet 1st, die sich uber die Randkanten sowohl der 
Metallislerungsschicht (31b) als auch der beiden Folienscliichten 
(23b, 25b) hinaus erstreckt und zur Bildung des Siegelstreifens (41 b) 
die Randkanten der beiden Foliensclnichten (23b, 25b) ubergreift. 

Etikett nach Anspruch 1 oder 2, 

dadurch gekennzeichnet, dass der Schichtenverbund auf der von der 
(ersten) Foitenschicht (23a) abgewandten Seite der Metallisierungs- 
schicht (31a) eine der Anbringung des Etiketts (11a) auf einem 
Gegenstand (1) dienende Klebstoffschicht (27a) umfasst, dass die 
Randkante (37a) der Metallisierungsschicht (31a) und so wait vorhan- 
den die Randkante jeder weiteren zwischen der Metallisierungs- 
schicht (31a) und der Klebstoffschlchit (27a) im Schichtaufbau an- 
geordneten Schicht, insbesondere einer zweiten Kunststoff-Folien- 
schicht {25a), im Abstand vom Umfangsrand (35a) der ersten Folien- 
schicht (23a) verlaufen und dass sich die Klebstoffschicht (27a) Qber 
die Randkante der Metallisierungsschicht (31a) und gegebenenfalls 
der weiteren Schicht hinaus erstreckt und den Siegelstreifen (41a) 
bildet. 

Etikett nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, dass die Metallisierungsschicht (31c) im 
Abstand von dem die Etikettenkontur festlegenden Umfangsrand 
(35c) der Folienschicht (23c) einen die zu siegelnde Randkante (37c) 
bildenden Spalt (45) aufweist, der mit dem Siegelstreifen (41c) 
ausgefullt ist. 
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Etikett nach Anspruch 6, 

dadurch gekennzeichnet, dass der Spalt (45) durch eine Vielzahl 
nicht zusammenhangender Berelche der Metallisierungsschicht gebil- 
det ist. 

Etikett nach Anspruch 6 oder 7, 

dadurch gekennzeichnet, dass der Siegelstreifen (41c) Teil einer 
Druckfarbenschicht oder einer Verbindungsschicht (33c) oder eIner 
zur Anbringung des Etiketts an einem Gegenstand (1) bestimmten 
Klebstoffschicht ist. 

Etikett nach einem der Anspruche 6 bis 8, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Abdeckschicht als Kunststoff- 
Folienschicht (25c) ausgebildet ist. 

Etikett nach Anspruch 9, 

dadurch gekennzeichnet, dass sich der Spalt (45) durch die IVIetalli- 
sierungsschicht (31c) und zumindest teilweise in eine {25c) der 
beiden Folienschichten hinein, erstreckt. 

Etikett nach Anspruch 10, 

dadurch gekennzeichnet, dass sich der Spalt (45) vollstandig durch 
diese eine Folienschicht (25c), insbesondere die zweite Folienschicht 
hindurch erstreckt. 

Etikett nach einem der AnsprQche 6 bis 1 1 , 

dadurch gekennzeichnet, dass der Spalt (45) als Stanzschnitt, ins- 
besondere Material verdrSngender Stanzschnitt, ausgebildet ist oder 
in die Metallisierungsschicht eingeritzt ist oder durch Abtragen der 
Metallisierungsschicht mittels Mikrowellenenergie oder Koronaentla- 
dung Oder Fluid- oder Feststoffpartikel-Strahlbehandlung oder Biirst- • 
behandlung oder Atzen hergestellt ist. 



- 19 - 

13. Etikett nach einem der Anspruche 1 bis 12, 

dadurch gekennzelchnet, dass sich der Siegelstreifen (41 ) im We- 
sentlichen enttang des gesamten Umfangsrands des Etiketts (11) 
erstreckt. 

5 

1 4. Etikett nach einem der AnsprOche 1 bis 1 3, 

dadurch gekennzelchnet, dass in dem Schichtverbund zwischen der 
Follenschicht (23) und der Metailisierungsschicht (31) oder auf der 
von der Metailisierungsschicht (31) abgewandten Seite der trans- 
'0 parenten Kunststoff-Folienschicht (23) ein einen Dekorationsauf- 

druck bildende Druckfarbenschicht (29) angeordnet ist. 

15. Etikett nach einem der Anspruche 1 bis 14, 

dadurch gekennzeichnet, dass es als Klebeetikett ausgebildet Ist, 
16 wobel die Metailisierungsschicht (31) in dem Schichtverbund zwi- 

schen der transparenten Kunststoff-Folienschicht (23) und einer der 
Anbringung des Etiketts an einem Gegenstand (1) dienenden Kleb- 
stoffschlcht (27), insbesondere einer Haftklebstoffschicht angeord- 
net ist. 

20 

16. Etikett nach Anspruch 15, 

dadurch gekennzelchnet, dass zumindest die der Klebstoffschicht 
(27) abgewandte, die aulSerste Schicht des Etiketts (11) bildende 
Kunststoff-Folienschicht (23), vorzugswelse jede Kunststoff-Folien- 

25 schicht des Etiketts (1 1 ) als gereckte, bei Erwarmung rQckschrumpf- 

bare Kunststoff-Folienschicht ausgebildet ist und dass das Etikett 
(1 1 ) als zur Ummanteiung der Umfangsfliche eines im Wesentlichen 
zylindrischen Trockenbatteriekdrpers (1) bestimmtes und mitseinen 
den Trockenbatterlekorper (11) axial Qberragenden Randern (19, 21) 

30 auf dessen Stirnflachen schrumpfbares Batterieetikett ausgebildet 

ist. 
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17. Etikett nach Anspruch 16, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Kunststoff-Foliehschicht (23) in 
einer Richtung gereckt ist, die, bezogen auf den Batteriekorper (1), 
in dessen Umfangsrichtung verlauft und dass sich der Siegelstreifen 
(41) zumindest lings eines in Reckriclitung sich erstreckenden Teil- 
abschnitts des Umfangsrands des Etiketts (11) erstreckt. 
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Zusammenfassung 

Zur Minderung von Korrosionsschaden im Randkantenbereich eines Eti- 
ketts, wie sie insbesondere bei metallisierten Batterleetiketten in einer 
Umgebung mit hoher Luftfeuchtigkeit auftreten konnen, wird vorgeschla- 
gen, dass die Randkante (37) einer zwisciien einer transparenten Kunst- 
stoff-Folienschiclit (23) und einer weiteren Abdeckschiclit (25) vorgesehen- 
en IVIetallisierungsschiclit (31) an oder nahe zumindest eines Teilabschnitts 
des die Etikettenkontur festlegenden Umfangsrands (35) der Folienschicht 
(23) durch einen Siegelstreifen (41) abgedichtet wird. 

(Fig. 3) 
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